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DISTRIBUIDORES (==

Tabla de Resistencia Quimica

Material/Producto a
almacenar:

_ Aceites
Aceite I ionl =
Compuesto |Concentracion Temperatura Caracteris
Sustai
Lo requiero para: % Vol. 0° Ca21°C | 220 Ca60°C | Empaque | Cor
Aceite de Normal No No VITON
Almacenar alcanfor recomendable | recomendable
Aceite de Todas Recomendable | Recomendable VITON
Buscar castor
Aceite de pino Todas Recomendable | Recomendable VITON
Aceite mineral Todas Recomendable No VITON
recomendable
comentarios i Todas Recomendable | Recomendable EPDM
Todas Recomendable | Recomendable EPDM
misian
Acetatos
Ser el proveedor |compuesto|Concentracion| Temperatura Caracteris!
que ofrezca Sustan
ermanentemente
P : y % Vol. 0° Ca21°C | 220 Ca60°C Empaque  |Co
la mejor opcién en —
contenedores de Acetato de 20% Recomendable EPDM
;. amilo recomendable
plastico
Acetato de 100% Recomendable | Recomendable EPDM
amonio
Acetato de 100% Recomendable No EPDM
etilo recomendable
Acetato de No No No No
Imetilo recomendable recomendable | recomendable | recomendable
Acetato de 100% Recomendable | Recomendable EPDM
|niquel
Acetato de Saturado Recomendable | Recomendable EPDM
[plomo
Acetato de Saturado Recomendable | Recomendable EPDM
sodio
Acetona Normal Recomendable | Recomendable EPDM
Acetonitrilo Normal Recomendable | Recomendable PEAD
Acidos
Compuesto [Concentracion| Temperatura Caracter
Sust:
% Vol. 0°Ca21°C | 220Ca600C Empaque
Acido acético 1-10 % Recomendable | Recomendable EPDM
Acido acético 50% Recomendable No EPDM
recomendable
Acido adipico Normal Recomendable | Recomendable PEAD
Acido benzoico Todas Recomendable | Recomendable VITON
Recomendable | Recomendable
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Acido borico 100% EPDM/VITON
IAcido bromico 10% Recomendable | Recomendable EPDM
Acido 20% Recomendable | Recomendable EPDM
|[bromhidrico
Acido carbdnico 100% Recomendable | Recomendable | EPDM/VITON
Acido citrico Todas Recomendable | Recomendable | EPDM/VITON
Acido 50% Recomendable | Recomendable EPDM
cloroacético
Acido 0-20 % Recomendable | Recomendable PEAD
clorhidrico
Acido 20-40 % Recomendable | Recomendable PEAD
clorhidrico
Acido 100% Recomendable No PEAD
clorosulfénico recomendable
Acido cromico 20% Recomendable | Recomendable | EPDM/VITON
Acido cromico 50% Recomendable No EPDM/VITON

recomendable
Acido de 80% Recomendable | Recomendable | EPDM/VITON
arsénico
Acido diincéIico 100% Recomendable | Recomendable PEAD
Acido fluobdrico Todas Recomendable | Recomendable PEAD
Acido 4%, Recomendable | Recomendable VITON
[fluorhidrico
Acido fluosilico 100% Recomendable | Recomendable EPDM
Acido formico 100% Recomendable | Recomendable | EPDM/VITON
Acido fosfdrico 0-25 % Recomendable | Recomendable | EPDM/VITON
Acido fosfdrico 25-50 % Recomendable | Recomendable | EPDM/VITON
Acido fosfdrico 51-90 % Recomendable No EPDM/VITON
recomendable
Acido gélico Saturado Recomendable | Recomendable VITON
Acidos grasos Todas Recomendable | Recomendable VITON
Acido 35% Recomendable | Recomendable | VITON max
hidroclérico o 35%
muriatico
Acido Todas Recomendable | Recomendable VITON
|hipocloroso
Acido lactico 0-90 % Recomendable | Recomendable VITON
Acido nitrico 0-30 % Recomendable | Recomendable VITON
Acido nitrico 31-50 % Recomendable | Recomendable VITON
Acido nitrico 51-70 % Recomendable | Recomendable VITON
Acido nitrico 71-98 % No No No
recomendable | recomendable |recomendable
Acido oléico 100% Recomendable No PEAD
recomendable
Acido oxalico 80% Recomendable | Recomendable | EPDM/VITON
Acido paImitico 10-70 % Recomendable | Recomendable VITON
Acido perclérico 10% Recomendable | Recomendable | EPDM/VITON
IAcido salicilico Todas Recomendable | Recomendable | EPDM/VITON
Acido sulflrico 0-50 % Recomendable | Recomendable | EPDM/VITON
Acido sulflrico 51-70 % Recomendable | Recomendable | EPDM/VITON
Acido sulflrico 71-80 % Consulte a su Consulte asu VITON
asesor comercial Jasesor comercial
Acido sulflrico 81-96 % Consulte a su Consulte a su VITON
asesor comercial Jasesor comercial
Acido sulflrico 96-98 % Consulte a su Consulte asu VITON
asesor comercial Jasesor comercial
Acido sulfurico No No No No

[fumante

recomendable

recomendable

recomendable

recomendable
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Acido tartarico Saturado No No No
recomendable | recomendable |recomendable
Acrilonitrilo Normal Recomendable | Recomendable PEAD
Agua Todas Recomendable | Recomendable | EPDM/VITON
Agua de mar Todas Recomendable | Recomendable | EPDM/VITON
Agua regia Todas No No No
recomendable | recomendable |recomendable
Alanina 100% Recomendable | Recomendable PEAD
Alcoholes
Compuesto |concentracioén| Temperatura Caracteris
Sustar
% Vol. 0° Ca21°C | 220 Ca 60°C Empaque
Alcohol aceite Todas Recomendable | Recomendable VITON
de coco
Alcohol alilo 0-95 % Recomendable | Recomendable VITON
Alcohol alilo 96% Recomendable | Recomendable VITON
Alcohol amilico 100% Recomendable | Recomendable EPDM
Alcohol Normal No No No
Ibenzilico recomendable | recomendable | recomendable
Alcohol butilico 100% Recomendable |Recomendable] EpPDM/VITON
Alcohol etilico Todas Recomendable | Recomendable EPDM
Alcohol furfurico No No No No
recomendable recomendable | recomendable | recomendable
Alcohol Todas Recomendable | Recomendable| EPDM/VITON
lisopropilico
Alcohol metilico 100% Recomendable | Recomendable EPDM
Alcohol propl'lico Todas Recomendable |Recomendable] EPDM/VITON
Amoniaco 100% Recomendable | Recomendable EPDM
Anilina 100% Recomendable| Desconocida | EPDM max 45°
C
Benceno No No No No
| recomendable recomendable | recomendable | recomendable
Benzaldehido 50% Recomendable No PEAD
recomendable
Benzoatos y Bifloruros
Compuesto [Concentracion| Temperatura Caracteris
Sustar
% Vol. 00 Ca210C |220 ca60oc| Empaque | Con
Benzoato de 35% RecomendablejRecomendable) EPDM
sodio
Bifloruro de 75% RecomendablefRecomendable PEAD
amonio
Bicarbonatos
Compuesto Concentracioén| Temperatura Caracteris
Sustai
% Vol. 00 Ca210C |220 ca60oc| Empaque
Bicarbonato de Saturado RecomendablelRecomendable VITON
potasio
Bicarbonato de Saturado Recomendable|Recomendable] EPDM/VITON
sodio
Bisulfatos
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Compuesto Concentracién| Temperatura Caracteris
Sustar
% Vol. 00 Ca21°C |220ca6ooc| Empaque |Co
Bisulfato de Saturado RecomendablejRecomendable] VITON
calcio
Bisulfato de Saturado RecomendableRecomendable] VITON
potasio
Bisulfato de Saturado RecomendablelRecomendable] EPDM/VITON
sodio
Bisulfitos
Compuesto Concentracion| Temperatura Caracteris
Sustail
% Vol. 0° Ca21°C | 22°Ca60°C Empaque
Bisulfito de No recomendable No No No
carbono recomendable | recomendable | recomendable
Bisulfito de Saturado Recomendable | Recomendable| EPDM/VITON
sodio
|Blanqueador 10% Recomendable | Recomendable VITON
Borato de 1% Recomendable | Recomendable EPDM
potasio
Borato de sodio 80% Recomendable | Recomendable| EPDM/VITON
|Borax Saturado Recomendable | Recomendable|] EPDM/VITON
Bromato de 10% Recomendable | Recomendable] EPDM/VITON
otasio
Bromobenceno Normal No No No
recomendable | recomendable | recomendable
No recomendable No No No

|Bromo liquido

recomendable

recomendable

recomendable

Bromuros
Compuesto [Concentracion| Temperatura Caracteris
Sustar
% Vol. 00 Ca21oc | 220caeooc | Empaque
Bromuro de 10% Recomendable | Recomendable | EPDM/VITON
otasio
Bromuro de Saturado Recomendable | Recomendable | EPDM/VITON
sodio
Butadieno Normal No No No
recomendable | recomendable | recomendable
Carbonatos
Compuesto Concentracion| Temperatura Caracteris
Sustal
% Vol. 00 Ca21°C | 220 ca60oc| EmPaque
Carbonato de Saturado Recomendable]Recomendable EPDM
amonio
Carbonato de Saturado Recomendable]Recomendable EPDM
|bario
Carbonato de Saturado Recomendable]Recomendable PEAD
bismuto
Carbonato de Saturado Recomendable]Recomendable] EPDM/VITON
calcio
Carbonato de Saturado Recomendable]lRecomendable EPDM
|magnesio
I
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Carbonato de 25% RecomendablelRecomendable] EPDM/VITON
otasio
Carbonato de 100% Recomendable|Recomendable] EPDM/VITON
sodio
Cerveza Todas RecomendableRecomendable] EPDM/VITON
Cianuros
Compuesto |[Concentracion| Temperatura Caracteris
Sustar
% Vol. 00 Ca21°C | 220 Ca 60°C Empaque
Cianuro de Saturado Recomendable | Recomendable| EPDM/VITON
cobre
Cianuro de Saturado Recomendable | Recomendable EPDM
|mercurio
Cianuro de 100% Recomendable | Recomendable EPDM
lata
Cianuro de Saturado Recomendable | Recomendable|] EPDM/VITON
potasio
Cianuro de Saturado Recomendable | Recomendable| EPDM/VITON
sodio
Cianuro de zinc 100% Recomendable | Recomendable|] Desconocida
Ciclohexano Normal No No No
recomendable | recomendable | recomendable
Clorobenzeno Normal No No No
recomendable | recomendable | recomendable
Cloratos
Compuesto |Concentracién| Temperatura Caracteris
Sustan
% Vol. 00 Ca21°C | 220cCcas6ooc| Empaque
Clorato de calcio Saturado Recomendable|Recomendable VITON
Clorato de Saturado Recomendable|Recomendable VITON
|potasio
Clorato de sodio Saturado Recomendable|Recomendable| EPDM/VITON
Cloro en forma 100% Nod o Nod o PEAD
gaseosa hum. recomendable | recomendable
Cloro quuido No recomendable No No No
recomendable | recomendable | recomendable | 1
Cloroformo No recomendable No No No
recomendable | recomendable | recomendable | 1

http://www.tecnoplas.com.mx/productos/tabla.t

Cloruros
Compuesto [Concentracion| Temperatura Caracter
Sust:
% Vol. 0°Ca21°C | 220Ca600°C Empaque
Cloruro de alilo 40% Recomendable | Recomendable PEAD
Cloruro de 100% Recomendable | Recomendable | EPDM/VITON
aluminio
Cloruro de 100% No No No
amilo recomendable recomendable |recomendable
Cloruro de 100% Recomendable | Recomendable | EPDM/VITON
amonio
Cloruro de bario 100% Recomendable | Recomendable | EPDM/VITON
Cloruro de Saturado Recomendable | Recomendable | EPDM/VITON
cobre
100% Recomendable | Recomendable | Desconocida
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Cloruro de
estafio
Cloruro de 100% No No No
etileno recomendable | recomendable |recomendable
Cloruro de Saturado Recomendable | Recomendable | EPDM/VITON
I[magnesio
Cloruro de 40% Recomendable | Recomendable | EPDM/VITON
mercurio
Cloruro de Saturado Recomendable | Recomendable | EPDM/VITON
niquel
Cloruro de Saturado Recomendable | Recomendable | EPDM/VITON
potasio
Cloruro de Saturado Recomendable | Recomendable | EPDM/VITON
sodio
Cloruro de zinc Saturado Recomendable | Recomendable | EPDM/VITON
Cloruro férrico Saturado Recomendable | Recomendable | EPDM/VITON
Cloruro ferroso Saturado Recomendable | Recomendable PEAD
Cloruro de 100% Recomendable No PEAD
Imetileno recomendable
Concentrado de 100% Recomendable | Recomendable PEAD
cola
Cromato de 40% Recomendable | Recomendable PEAD
|potasio
Cromato de zinc 40% Recomendable | Recomendable PEAD
Cupro cianuro 20% Recomendable | Recomendable PEAD
de potasio
|Detergentes Todas Recomendable | Recomendable | EPDM/VITON
sintéticos
IDextrina Saturado Recomendable | Recomendable PEAD
|Dextrosa Saturado Recomendable | Recomendable VITON
Dicloruro de 100% No No No
ropileno recomendable | recomendable |recomendable
Dicromato de 40% Recomendable | Recomendable | EPDM/VITON
potasio
Dietilenglicol No No No No
ctil eter recomendable recomendable | recomendable |recomendable
IDiesel grado Todas Consulte asu Consulte asu PEAD
1-d asesor comercial Jasesor comercial
Dimetil 100% Recomendable | Recomendable PEAD
formamida
|Dimeti| 100% Recomendable | Recomendable PEAD
sulféxido
Dimetilamina No No No No
recomendable recomendable | recomendable |recomendable
Didxido de Todas Nod b Nod b Nod b
recomendable | recomendable |recomendable
carbono
Didxido No No No No
sulfarico (Gas recomendable recomendable | recomendable |recomendable
himedo)
Didxido No No No No
sulfirico (Gas recomendable recomendable | recomendable |recomendable
seco)
Dietil benzeno No No No No
recomendable recomendable | recomendable |recomendable
Eter etllico 100% No No No
recomendable | recomendable |recomendable
IEti|en glicol Normal Recomendable | Recomendable | EPDM/VITON
I
http://www.tecnoplas.com.mx/productos/tabla.t 19/03/200




Tecnoplas- Pégina Principe

Pégina7 del0

Fenol No No No No
recomendable recomendable recomendable | recomendable
Ferrocianuro de 100% Recomendable | Recomendable | EPDM/VITON
potasio
Ferrocianuro de 100% Recomendable | Recomendable PEAD
sodio
Floruros
Compuesto Concentracién| Temperatura Caracteris
Sustan
% Vol. 00 Ca21°C | 220 ca60oc| Empaque |Cor
Floruro de 100% RecomendablelRecomendable] EPDM/VITON
aluminio
IFloruro de 20% RecomendablelRecomendable] EPDM/VITON
amonio
|FIoruro de sodio Saturado RecomendableRecomendable] EPDM/VITON
|FIoruro de cobre 2% RecomendablelRecomendable] EPDM/VITON
Floruro de 80% RecomendablefRecomendable VITON
otasio
Formaldehido 40% RecomendablelRecomendabIe EPDM
Fosfatos
Compuesto Concentracion| Temperatura Caracteri
Susta
% Vol. 0° C a21°C 220 C a 60°C Empaque
Fosfato de 100% Recomendable | Recomendable | EPDM/VITON
amonio
Fosfato 100% Recomendable | Recomendable EPDM
disodico
Fosfato Saturado Recomendable | Recomendable VITON
trisodico
|Fructosa Todas Recomendable | Recomendable VITON
Frutas, jugos Y Todas Recomendable | Recomendable VITON
pulpas
Gasolina Todas Consulte asu Consulte asu VITON
blanca asesor comercial Jasesor comercial
Gasolina Todas No No No
recomendable recomendable | recomendable
Glicerina 1 Normal Recomendable | Recomendable | EPDM/VITON
Glicol 100% Recomendable | Recomendable VITON
Glicol 100% Recomendable | Recomendable PEAD
dipropileno
Glicol etileno 100% Recomendable | Recomendable | EPDM/VITON
Glicol - etileno 1 Normal No No No
-metil eter recomendable recomendable |recomendable
Glicolato de 100% Recomendable | Recomendable PEAD
amonio
Glucosa Todas Recomendable | Recomendable | EPDM/VITON
Hexano Normal No No VITON
recomendable recomendable
Hexanol 100% Recomendable | Recomendable VITON
terciario
|Hidroquinona 100% Recomendable | Recomendable VITON
Hidréxidos
| |
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Compuesto Concentracion| Temperatura Caracteris
Sustar
% Vol. 00 Ca21°C |220Ca6ooc| Empaque
Hidrdoxido de 50% RecomendableRecomendable| EPDM
aluminio
IHidrdoxido de 0-27% RecomendablejRecomendable EPDM
amonio
IHidrdxido de 28% RecomendableRecomendable] EPDM
amonio
Hidrdxido de Saturado RecomendablelRecomendable] EPDM/VITON
bario
Hidroxido de Saturado RecomendablelRecomendable] EPDM/VITON
calcio
Hidrdoxido de Saturado RecomendablelRecomendable] EPDM/VITON
magnesio
Hidrdoxido de 20% RecomendableRecomendable| EPDM
potasio
Hidroxido de 50% RecomendablejRecomendable EPDM
sodio
Hipocloritos
Compuesto Concentracion| Temperatura Caracteris
Sustar
% Vol. 0° Ca21°C | 22°Ca60°C Empaque
Hipoclorito de 20% Recomendable | Recomendable| EPDM/VITON
calcio
Hipoclorito de 20% Recomendable | Recomendable PEAD
otasio
Hipoclorito de 15% Recomendable | Recomendable VITON
sodio
|Leche Todas Recomendable | Recomendable | EPDM/VITON
|Licores Todas Recomendable | Recomendable PEAD
ILiCOI’ Kraft Todas Recomendable | Recomendable PEAD
IMelasas Todas Recomendable | Recomendable | EPDM/VITON
comerciales
IMetafosfato de 1 Normal Recomendable | Recomendable| EPDM/VITON
amonio
Metil-etil cetona 100% Recomendable No PEAD
| recomendable
Monoxido de No No No No
carbono Recomendable recomendable | recomendable | recomendable
|Nicotina 60% Recomendable | Recomendable PEAD
Nitratos
Compuesto Concentracion| Temperatura Caracteris
Sustan
% Vol. 00 Ca21°C | 22° C a 60°C Empaque
Nitrato de Saturado Recomendable | Recomendable EPDM
amonio
Nitrato de 50% Recomendable | Recomendable|] EPDM/VITON
calcio
Nitrato de Saturado Recomendable | Recomendable| EPDM/VITON
cobre
INitrato de Saturado Recomendable | Recomendable EPDM
19/03/200
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|magnesio
Nitrato de Saturado Recomendable | Recomendable PEAD
mercurio
Nitrato de 100% Recomendable | Recomendable] EPDM/VITON
niguel
|Nitrato de plata 100% Recomendable | Recomendable] EPDM/VITON
Nitrato de Saturado Recomendable | Recomendable|] EPDM/VITON
otasio
Nitrato de sodio 100% Recomendable | Recomendable EPDM
|Nitrato de zinc 100% Recomendable | Recomendable] EPDM/VITON
|Nitrato férrico Saturado Recomendable | Recomendable] EPDM/VITON
INitrobenceno 100% No No No
recomendable | recomendable | recomendable
Orines Todas Recomendable | Recomendable|] EPDM/VITON
Oxalato de Normal Recomendable | Recomendable PEAD
amonio
Perborato de Saturado Recomendable | Recomendable PEAD
otasio
Percloratos
Compuesto Concentracion| Temperatura Caracteri
Susta
% Vol. 00 Ca21°C |220Cas60oc| Empaque
Perclorato de 10% Recomendable|Recomendable {EPDM MAX 50°
. C
potasio
Percloretileno No No No No
Recomendable recomendable | recomendable | recomendable
Perdxido de 90% Recomendable|Recomendable VITON
hidrégeno y/o
agua oxigenada
Presulfatos
Compuesto [Concentracion| Temperatura Caracteristi
Sustanc
% Vol. 0° Ca21°C |220casooc| Empaque Cone
Persulfato de Todas Recomendable|Recomendable EPDM
amonio
Persulfato de Saturado Recomendable|]Recomendable EPDM
otasio
Propilenglicol 50% Recomendable|]Recomendable PEAD
Queroseno Normal Recomendable|Recomendable VITON
Sales de 100% Recomendable|Recomendable] EPDM/VITON
alumino
Sales de 70% Recomendable]Recomendable EPDM
amonio
Sebo Todas Recomendable|]Recomendable VITON
Sidra Todas Recomendable]Recomendable VITON
Silicato de 100% Recomendable]Recomendable PEAD
amonio
Soluciones Saturado Recomendable|Recomendable] EPDM/VITON
de almiddn
Soluciones 100% Recomendable]Recomendable PEAD
de jabon
Soluciones Todas Recomendable|]Recomendable] EPDM/VITON
19/03/200
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|de plata
Soluciones Todas Recomendable]Recomendable] EPDM/VITON
fotograficas
Sulfatos
Compuesto Concentracion| Temperatura Caracteristic
Sustancii
% Vol. 00 Ca21°C | 220 ca60oc| Empaque | Co
su
Sulfato acido de 50% RecomendableRecomendable] PEAD F
|_potasio
Sulfato acido de 60% RecomendableRecomendable] VITON F
sodio
Sulfato de 1 Normal RecomendablejRecomendable] EPDM/VITON F
aluminio
Sulfato de Saturado RecomendableRecomendable] EPDM F
amonio
Sulfato de bario Saturado Recomendable|Recomendable] EPDM/VITON
Sulfato de calcio 100% Recomendable]Recomendable] EPDM F
Sulfato de cobre Saturado Recomendable|Recomendable] EPDM/VITON F
Sulfato de Saturado RecomendablejRecomendable] EPDM/VITON F
|[magnesio
Sulfato de 100% RecomendablejRecomendable] EPDM/VITON F
Iniquel
Sulfato de 100% RecomendablejRecomendable] EPDM/VITON F
|potasio
Sulfato de sodio Todas Recomendable|Recomendable] EPDM/VITON F
Sulfato de zinc Todas Recomendable]Recomendable] EPDM/VITON F
Sulfato férrico Todas Recomendable|Recomendable] EPDM/VITON F
Sulfato ferroso Todas RecomendableRecomendable] VITON F
Sulfuro de Saturado RecomendablelRecomendable] EPDM F
amonio
Sulfuro de bario 100% RecomendablelRecomendable] EPDM/VITON F
Tetrahidrofurano Todas No No No
recomendablefrecomendable|recomendablejrecor
Thiner No No No No
recomendable recomendable|recomendablefrecomendablefrecor
Tolueno 40% No No VITON F
recomendablefrecomendable
Trifloruro de 1 Normal Recomendable]Recomendable] PEAD F
|boro
|Urea 30% RecomendablejRecomendable] EPDM/VITON F
\Vinagre Todas Recomendable|Recomendable] EPDM/VITON F
comercial
\Vinos Todas RecomendablejRecomendable VITON F
Whisky Todas RecomendablelRecomendable EPDM/VITON F
Xileno 1 Normal No No No
recomendablefrecomendable|recomendablejrecor
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